@ ALACER MAS

AW-1050 A / A199.5

Aplicacions:

Industria quimica, farmaceutica i alimentacio;
utensilis i aparells domestics, recipients;
electrotécnica; senyals,

escales graduades;

embalatges (tubs, caixes, capsules);

lamines primes; sostres.

Caracteristiques:

- Resisténcia mecanica baixa.

- Alta resistencia a la corrosio.

- Conductivitat térmica i eléctrica elevades.
- Facil conformacio.

- Bona soldabilitat.

(Qualitats especials per a tractaments de superficie com a abrillantat quimic i electrolitic o I'anoditzat).

Informacio técnica

Composicion
Quimica (% PESO)

Elementos Sl Fe Cu Mn Mg
Min.
Max. 0.25 0.4 0.05 0.05 0.05

POSIBILIDADES DE
APLICACION Y
UTILIZACION

Estado metallrgico

Criterios Recocido Céjjrrct)o Semiduro Duro

Cr

0.05

Laminado
en caliente

NI

0.05

Zn Tl Al

0.07 0.05Resto

Otros
Cada



Resistencia a
CORROSION atmoésfera  Excelente Excelente Excelente Excelente Excelente
normal

Resistencia a

_atmosfera Excelente Excelente Excelente Excelente Excelente
industrial y

marina
Cond,uctl_wdad Excelente Excelente Excelente Excelente Excelente
eléctrica

VRIS Abrillantado Bueno Excelente Excelente Excelente Bueno

SUPERFICIE
A_nodlze_ldo Excelente Excelente Excelente Excelente Excelente
industrial
Anodlzgdo Excelente Excelente Excelente Excelente Malo
decorativo

CONFORMADO Plcegl?:ncieen Excelente Excelente Excelente Excelente Excelente
Plegf?i?)o en Excelente Excelente Bueno Medio Excelente
S0 Excelente Bueno Bueno Débil  S/Aplicacion
Repulsado
Forjado  S/AplicacionS/Aplicacion S/Aplicacion S/Aplicacion Excelente
Mecanizado Malo Malo Medio Medio Malo
Soldadura

ENSAMBLAJE btauo Excelente Excelente Excelente Excelente Excelente
atmosfera

protectora

Soldadura por

. h Buena Excelente Excelente Excelente Buena
resistencia

CARACTERISTICAS

MECANICAS
Estado I\éeNtaIl'Jrgico E?rﬁ)](:';s)or Rm (Mpa) I(?l\ﬁsai Fi;l:itr.].lrr:(t-:‘.g. Ala(r;’]am
desde hasta min. max. min. 180 grados 90 A50
grados

0/H111 0.2 0.5 65 95 20 0 0 20
0.5 15 65 95 20 0 0 22

15 3 65 95 20 0 0 26

3 6 65 95 20 0.5 0.5 29

6 125 65 95 20 1 1 35

12.5 50 65 95 20 - - 32

H22 0.5 1.5 85 125 55 0.5 0 5

15 3 85 125 55 0.5 0.5 6

3 6 85 125 55 1 1 11

6 125 85 125 55 = 2 12

H24 0.5 1.5 105 145 75 1 0.5 4

15 3 105 145 75 1 1 5
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